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Scbmelzvorricbtung 



Me Erfindung beziebt sich auf eine Scbmelzvorricbtung, be- 
st ebend aus einem Reflektor, mit einem itn Bereich des Reflek- 
torbrermpunktes angeordneten Widerstandsbeizelement , wobei 
der Reflektor die voni Heizelement auagehende Warmest rah lung 
auf die Scbmelzzone konzentriert. 

Sins derartige Schtnelzvorrichtung, z.B. zum loten .von Xlein- 
teilen, 1st in der DT-PS 2 105 513 bescbrieben und dargesteilt. 
Der Reflektor 1st bier scbalenf ormig gebildet, wobei daa Wider- 
standsheizelement - im vorliegenden Palle eine Glubbirne - im 
Bereich des Reflektorbrennpunktes angeordnet ist. Durch eine 
aziale Ver3chiebung des Widerstandsheizelementes in Richtung 
der optiscben Acbse des Reflektors wird es ermoglicht, die vom 
V/iderstand3beizelement auagehende Strablung auf den Schnelzort 
bzw. lotcrt zu fokussieren. hzw. zu konzentriersn. Der Reflektor 
ist bier durch eine Filtersobeibe abgedeokt, wobei diese Schei- 
be nur die langwellige Warmestrahlung durchlaflt. Mittels einer 
derartigen Scbaelzvorrichtung ist es indessen nur sebwer mog- 
lich, eine groSere Warmemenge, wie eine solcbe beispielsweise 
zum Ziehen von Glasfasern oder zum Zonenscbmelzen von Kristal- 
len aufzuwenden ist, zu erzeugen. Dieser Umstand ist darauf 
zuruckzufubren, dafi die Strahlungsquelle , im vorliegenden Palle 
das Widerstandsbaizelement, ebenfalls in Brennpunkt oder doch 
im nahen Bereich des Brennpunktes angeordnet sein mufl. Durch 
die dadurch bedingte, stark eingescbrankte raumlicbe Ausdehnung 
des Widerstandsbeizeletnentes, ist auch der abgestrahlten Warme- 
menge eine enge Grenze gesetzt. 

Zum Schmelzen, insbesondere zum Ziehen von Glasfasern, ver- 
wendet man eine Wasserstof f-Sauerstof f-Flamme , mittels der 
die Erzeugung einer boben Temperatur und Warmemenge in einem 
vpa q ii 1 n /±nz 1 i /s t 1 



raumlicb eng begrenzten Gebiet tnoglicb 1st. Hierbel beateben 
jedocta die ffacbteile, daB durcb die sicb ausbildende Gasstro- 
tnung ±m Scbinelzgut Blascben entsteben, aber auch u.TJ. Fremd- 
stoffe in die Schraelze gelangen. 

Ausgebend void eingangs genannten Stand der Tecbnik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die vorgenannten Nacbteile zu 
vermeiden und eine Scbmelzvorricbtung, insbesondere zum Zieben 
von Glasfasern oder zum Zonenscbmelzen von Kristallen zu scbaf- 
fen, mittels der es moglicb ist, eine nabezu beliebig grofie Y/ar- 
memenge - ggf . unter Fernbaltung von Fremdstof f en - auf den 
Scbmelzort bzw. auf die Scbmelzzone zu konzentrieren. Diese 
Aufgabe Vird gemaB der Erfindung dadurcb gelost, daB der Re- 
flektor und daa Heizelement in Form eines Ringes gebildet sind 
und der Reflektor die Warmestrablung auf die Ringacbse fokus- 
siert, wobei die Zufubr des Scbmelzgutes in die Scbmelzzone 
der Yorricbtung in Ricbtung der Ringacbse erfolgt. 

Durcb diese erf inderiache Auabildung der Scbmelzvorricbtung ist 
es nunmebr moglicb, das Heizelement binaicbtlicb seiner raumli- ' 
cben Auadehnung der in der Zeiteinbeit benotigten Warmemenge an- 
zupassen. Das Heizelement kann an sicb in beliebiger bekannter 
Art gebildet sein und z.B. aus einem Wolfram-Glubwendel oder 
einexn Rotstrahler besteben; fur die Wabl der Art des Heizele- 
nientea ist die gewiinscbte Temperatur entscbeidend t die von der 
Schmelztemperatur des zu bebandelnden Stoffes abbangig ist. 

Besonders vorteilbaft ist ea, den Reflektor in seiner diametra- 
len Querscbnittsf orm als Doppelellipse zu bilden, wobei die bei- 
den Queraobnittaellipsen einen gemeinsamen Brennpunkt aufweisen, 
wabrend durcb den jeweils anderen Brennpunkt das Heizelement ge- 
fubrt ist. Der gemeinsame Brennpunkt ist der Fokus der Warme- 
strablung und der Scbmelzort bzw. die Scbmelzzone fur das Scbmelz 
gut. 

Soli die Warmestratalung nicbt punktformig aondern z.B. zylinder- 

formig das in Ricbtung der Ringacbse des Reflektors zugefiihrte 

Scbmelzgut treffen, so empfieblt es sicb, den Reflektor in seiner 
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Quersctanittafor* .1. Doppelparabel su bilden, so daB die 
Zonsentration der Haisenergie in eine* Streokenabsobnitt der 
Ringachse erfolgt. 

Ea beatebt jedocb auob die MBgliebkeit, den ringfomigen _ 
Ref letter in Tor. einer geaoblossenen Ka^er zu bilden, wobei 
die der Ringaobee sugewandte K a m *erwand als Glasnng mxt aam- 
m ellinsenfor*i g e m Qneracbnitt gebildet let. Dieae 
Llaubt ... die Scb.elzsone auBerbalb dea Reflefctora bsw der 
KeIleH — » «-lt«, ao daB der Seta.elsort gut der Be- 
obacbtung zugangig 1st. 

vprachiedere, gemaB der Erf induing ge- 
In den Zeichnungen smd verscmeaene , s 

■Wldaf Scbuelzvorricbtungen, teilweise schematised, da.ge- 
stellt. 

In den Piguren 1 und 2 iat eine Sota.l.vorrlohtaag 1 in 

in den iig p± , zaigt einen Diametralouerscomtx 

Anaiobten dargestellt. iigu- > J-8 *„.+ S bend<> 

durob die aua einen, Oberteil 2 und einem Unterteil 3 bes.ehe..da 
SobHrriobtung, «. bingegen die *igur 2 eine Ansiobt «. 
oben auf daa Unterteil der Scb.elsvorricbtung daratellt. 

.^j 1 aind daa Oberteil und das Unterteil 3 a.B. mittela 

S br uben l i einander verbunden. Pie Sob m el«r 5 is, als 

Re^eWo" 6 gebildet, wcbei bier der Reflettor die 

for* finer Doppelellipae 7. 7- aufweist. Die DoppelelUpsen be- 

aitsel etnen ge.einaa.en Brennpuntt P, wo bingegen ibre perx- 

pberen BreLpunWe B1 und B2 auf einer toeisfor^igen 

8 gelegfn sind. Dieae Brennlinie iat auob die. Mittelaoba. , eine 

l^l trablers 9, der vorsugaweiee a!s V""-^* b *""'-"! 

ausgebildet 1st. Baa Heiseleaent 9 iat nabesu 

bildet wobei deaaen AnscblUsse 9' durob Offnungen 10 io Ober 

ITv^ZZl dea W fa0 estrablers bindurebgef Ubrt aind Der Warae- 

atrabler 9 rubt auf Kera.itatutsen 30, die .it dem Unterteil 3 

atrabier a r ,„,.«„ a Die vom Warmestrabler 9 auagebende 

dea Gebauaes verbunden aind. Die vom ™ ar 

radiaie Warmeatrablung 11 - wie gestriobelt dargeatellt - wxrd 
« i£L™*M * fokusaiert; der BrennpurJct und aeine nabere tta- 
geb^TsHie Scbael^one der Seb.elsvorricbtung. Daa Scb.els- 



gut wird durcb die mittige Bobrung 13 Oder 13 1 in die Scbmelz- 
kammer 5 eingefubrt; im Bereicb der Scbmelzzone ist das Scbmelz- 
gut einer intensiven Warm estrab lung ausgesetzt. Ira Oberteil 2 
befindet sicb eine Offnung 12 mit einem darin gebaltenen Zu- 
fubrungsstutzen 14; uber eine Leitung A5 kann ein Scbutzgas 
in die Scbmelzkammer 5 eingefubrt werden- Die Zufubr eine 3 
Reaktions- Oder- Scbutzgases ist jedocta nur dann moglicb, wenn 
eine moglicbe Blasenbildung itn Scbmelzgut bingenommen werden 
kann. Eine (EemperaturmeBsonde 16 ragt ebenfalls in die Scbmelz- 
kammer; die TemperaturmeSsonde stebt in bekannter Weise mit 
einem Heizregler in Verbindung,' derart, daS sie die Temperatur 
des Warmestratalers 9 auf einem voreingestellten Wert bait. Der 
Reflektor 6 tragt eine - bier nur in einer Sektion gestricbelt 
dargestellte - Spiegelscbicbt 17, wobei man als Material fur 
diese Spiegelscbicbt einen Stoff wablt, der einen optimal giin- 
stigen Ref lektionswert fiir die votn Warmestrabler 9 imitierte 
Strablung aufweist. Im Ober- und/oder Uhterteil der Scbmels- 
vorricbtung sind Kublkanale 18 eingebracbt, die dazu dienen, 
die von der Scbmelzvorricbtung aufgenommene Warme abzuleiten. 

Eine andere Ausf iibrungsf orm • der Scbmelzvorricbtung 1 zeigt Pigur 
3. Hier sind die groBen Acbsen 29 der Doppelellipse 7 und 7' urn 
einen Winkel a gegenuber der waagerecbten Ebene 22 geneigt* Da- 
durcb wird es ermoglicbt, das in die Scbmelzkammer durcb die 
Offnung 13 1 eingefubrte Scbmelzgut aucb von oben, z.B. in einem 
Tie gel, zu erwarmen. 

Wie insbesondere aus Pigur 4 bervorgebt, besitzt bier der Re- 
flektor 6 eine andere von der Doppelellipsenf orm abweicbende 
Querscbnittsf orm, namlicb eine Doppelparabel. Bei der bier nur 
einseitig im Querscbnitt dargestellten Scbmelzvorricbtung wird 
die vom Heizelement 9 abgestrablte Warmeenergie - wie gestricbelt 
bei 23 dargestellt - urn die Mittelacbse 12 konzentriert . Eine 
derartige Scbmelzvorricbtung dient zum Scbmelzen eines in Ricb- 
tung des Pfeiles 24 kontinuierlicb zugefiibrten relativ dicken 
Glasstabes, wobei in Ricbtung des Pfeiles 25 eine dunne Glas- 
faser mit erbohter Geecbwindigkeit abgezogen wird. 
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Eine weitere Ausfttbrungsfor* der Brfindung ist in Figur 5 
dargeatellt. Der Reflektor 6 let auch bier in For., einer gegen- 
einander geriobteten Doppelparabel gebildet, vobei oedocb .it- 
tels einea aa^ellinaenforuigen Glasringea, einem Linaenkorper 
26, die Warmestrablen 23 in einea auf der Mittel- bzv. Bing- 
acbae 12 der Sobaelz.orricbtung gelegenen ^nkt PS den Brenn- 
pra k t , foknaaiert werden. Bine derartige Vorricb tun* beaxtzt 
Lgenuber den Vorrichtungen geaaB den Figuren 1 bia 4 den VorteH, 
Lfl die Scbmelzzone Z gat einzuaeben 1st. Hit der Sob-X-ror- 
riobtang ateben Kappenringe 27 and 27' in Verbindung, welcbe 
ei.eraeits dazu dienen, den Linaenring 26 in der Paaaung 28 zu 
hasten und andereraeita den Linaenkorper beia Einfubren dea 
Scbaelzgutes in die S cb»elzzone zu acbutzen. Der Lansenkorper 
k=nn jedoob aucb so gebildet sein, daB die Wrnestrahlen, ».B. 
beia Tiegelactaaelzen, daa Scbmelzgut von oben U-effen. 

Za« kontinuierlicben Zonenacbaelzen iat ea aucb .orteilbaft 
daa z.3. atabforaige Sctaaelzgut vorzuwarmen und naob den Burcb- 
laufen einer Vorwarnstreok. in die Scbuelzzone einzufubren. *s 
1st ab r .pfebienawert, beispielaweiae einer Sohaelzvorricbtung 
?ig«r 5 eine Sob.elzvorricbtung ge*aB Pigur 4 vorzuacbal.en. 
^ !^Len Vorricbtungen Bind in dieae* Palle «« 
eTner Binbeit verbunden. Inabeaondere zum Zonenachaelzen von 
b'ocbreinen Sristalistaben werden die ge.afl der Brfindung «, 
bildeten Schmelzvorricbtungen in einer Hochvakauugxooke betrie 



ten. 



10 Patentansprucbe 
5 Piguren 



Patentansprucbe 



1. Scbnielzvorricbtung, bestebend au3 einem Reflektor rait einera 

in Bereicb des Reflektorbrennpunktes angeordneten Heizeleraent , 
wobei der Reflektor die vom Heizelement ausgebende Warmestrab- 
lung auf die Scbmelzzone konzentriert, dadurcb g e k e n n - 
zeicbnet, daS der Reflektor (6) und das Heizelement 
(9) in Form eines Ringea gebildet sind und der Reflektor die 
warmestrablung auf die Ringacbae (12) • fokusaiert, wobei die 
Zufubr des Scbraelzgutea in eine Scbmelzzone (Z) der Vorricbtung 
(1) in Ricbtung der Ringacbae erfolgt. 

2. Scbmelzvorricbtung naob Ansprucb 1, dadurcb g e k e n n - 
zeicbnet, dafi der ringf ormige Reflektor (6) in seiner 
diametralen Querscbnittsf orm als Doppelellipse gebildet ist, 
wobei die beiden Querscbnittsellipsen (7, 7') einen gemeinsamen 
Brennpunkt (P) aufweisen, w&brend durcb den jeweils anderen 
Brennpunkt (B1 , B2) das Heizelement (9) gefubrt ist. 

3. Scbmelzvorricbtung nacb Ansprucb 1, dadurcb g e k e n n - 
z e i c b n e t , daS der ringformige Reflekbor (6) in Porm 
einer Doppelparabel gebildet iat, derart, dafl die Warmestrah- 
lung uxn die Ringacbse (12) des Reflektors konzentriert ist. 

4. Scbmelzvorricbtung nacb Ansprucb 1 , dadurcb g e k e n n - 
z e i c b n e t , dafi der ringformige Reflektor (6) in Porm 
einer gescblosaenen Kammer (5) gebildet iat, wobei die der 
Ringacbse (12) zugewandte Katnmerwand als ringf orraiger Linsen- 
korper (26) gebildet ist. 

5. Scbmelzvorricbtung nacb Anspriichen 1 und 2, dadurcb g e - 
kennzeicbnet, daS die beiden langen Hauptacbsen 
(29) der beiden Querscbnittsellipsen (7, 7') des ringf ormigen 
Reflektors (6) um einen Winkel (a) gegenuber einer parallel 
zura Heizelement (9) verlaufenden Ebene geneigt sind. 

YPA 9/710/4061 
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Scbmelzvorricbtung nacb Ansprucben 1 bis 5, dadurcb g e - 
kennaeiobnet, dafl die in Form eines ringf oraigen 
Reflektors (6) ausgebildete Scbmelzrorricbtung (1) Kublkanale 
(18) aufweist. 

ScbTBelzvorricbtung nacb Ansprucben 1 bis 6, dadurcb g e - 
k e n n a e i o h n e t , dafl die in For* eines ringf ormigen 
Reflektors (6) ausgebildete Scbmelzvorricbtung (1) einen 
Thermostat (16) aufweist. 

Schaelzvorricbtung nacb Ansprucben 1 bis 7, dadurcb g e - 
-ennaeicbnet, daG die in Form eines ringf Srtnigen 
Reflektors (6) ausgebildete Scbmelzvorrichtung (1) eine Zufubr 
duse (H) sum Zufuhren eines Scbutagases in die Scbuelakaimner 
(5) aufweist. 

Scbmelzvorricbtung nacb Ansprucben 1 bis 8, dadurcb. g e - 
k e n n a e i c b n e t , daS aebrere Einbeiten gemaB aen 
Figuren 1 bis 5 nacbeinander angeordnet sind. 

Scbxnelavorriobtung nacb Ansprucben 1 bis 9, dadurcb g e - 
' k a n n a e i c b n e t , daS sie in einer Takuumglocke ange- 

ordnet ist. 
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Melting apparatus 

The invention relates to a melting apparatus, 
comprising a reflector with a resistance heater element 
arranged in the region of the reflector focal point, 
the reflector concentrating the. thermal radiation 
originating from the heater element onto the melting 
zone . 

A melting apparatus of this type, for example for 
soldering small components, is described and 
illustrated in DT patent 2 105 513. The reflector is in 
this case of shell-like form, the resistance heater 
element - in the present case an incandescent bulb - 
being arranged in the region of the reflector focal 
point. Axial displacement of the resistance heater 
element in the direction of the optical axis of the 
reflector makes it possible to focus or concentrate the 
radiation originating from the resistance heater 
element onto the melting point or soldering point. The 
reflector is in this case covered by a filter disk, 
this disk transmitting only the long-wave thermal 
radiation. With a melting apparatus of this type, it is 
difficult to generate a relatively large amount of 
heat, such as that which needs to be applied, for 
example, for drawing glass fibres or for zone melting 
of crystals. This problem is attributable to the fact 
that the radiation source, in the present case the 
resistance heater element, likewise has to be arranged 
in the focal point or close to the focal point. The 
resulting highly restricted spatial extent of the 
resistance heater element means that tight limits are 
also imposed on the quantity of heat which is radiated. 

To melt, in particular draw, glass fibres, a 
hydrogen/oxygen flame is used, by means of which it is 
possible to generate a high temperature and a large 
amount of heat in a strictly limited amount of space. 
However, this has the drawbacks that bubbles are formed 
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in the molten material on account of the gas flow which 
evolves, and under certain circumstances foreign 
materials also pass into the melt. 

5 Working on the basis of the prior art described in the 
introduction, the invention is based on the object of 
avoiding the abovementioned drawbacks and creating a 
melting apparatus, in particular for drawing glass 
fibres or for the zone melting of crystals, by means of 

10 which it is possible to concentrate virtually any 
desired quantity of heat onto the melting location or 
onto the melting zone, if appropriate while keeping 
away foreign substances. According to the invention, 
this object is achieved by the fact that the reflector 

15 and the heater element are formed in the shape of a 
ring and the reflector focuses the thermal radiation 
onto the ring axis, the feed of the material to be 
melted into the melting zone of the apparatus taking 
place in the direction of the ring axis. 

20 

This inventive design of the melting apparatus means 
that it is now possible to adapt the heater element, in 
terms of its spatial extent, to the quantity of heat 
required per unit time. The heater element may be 

25 formed in any known way and may, for example, comprise 
a tungsten incandescent filament or a red radiator; the 
decisive factor in the selection of the type of heater 
element is the desired temperature, which is dependent 
on the melting temperature of the material to be 

30 treated. 

It is particularly advantageous for the reflector to be 
formed, in its diametral cross-sectional shape, as a 
double ellipse, the two cross-section ellipses having a 
35 common focal point, while the heater element is guided 
through in each case the other focal point. The common 
focal point is the focus of the thermal radiation and 
the melting location or the melting zone for the 
material to be melted. 
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If the thermal radiation is to come into contact with 
the material to be melted, which is supplied in the 
direction of the ring axis of the reflector, not in 
5 point form but rather, for example, in cylinder form, 
it is recommended for the cross-sectional shape of the 
reflector to be formed as a double parabola, so that 
the heating energy is concentrated over a linear 
section of the ring axis. 

10 

However, it is also possible to form the ring-shaped 
reflector in the form of a closed chamber, in which 
case the chamber wall facing the ring axis is formed as 
a glass ring with a cross section in the form of a 
15 converging lens. This design allows the melting zone to 
be kept outside the reflector or the reflector chamber, 
so that the melting location is readily accessible for 
observation . 

20 Various melting apparatuses which are formed according 
to the invention are illustrated in the drawings, in 
some cases diagrammatically . 

Figures 1 and 2 illustrate two views of a melting 
25 apparatus 1. Figure 1 shows a diametral cross section 
through the melting apparatus comprising an upper part 
2 and a lower part 3, whereas Figure 2 shows a plan 
view of the lower part of the melting apparatus. 

30 According to Figure 1, the upper part and the lower 
part 3 are connected to one another, for example by 
means of screws 4 . The melting chamber 5 ,is formed as a 
reflector 6, the reflector in this case having the 
cross-sectional shape of a double ellipse 7, 7' . The 

35 double ellipses have a common focal point P, whereas 
their peripheral focal points Bl and B2 lie on a 
circular focal line 8. This focal line is also the 
centre axis of a heat radiator 9, which is preferably 
designed as a resistance heater element. The heater 



J 
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element 9 is of virtually circular form, the 
connections 9' of which being guided through openings. 
10 in the upper and lower parts of thermal radiator. 
The thermal, radiator 9 rests on ceramic supports 30, 
5 which are connected to the lower part 3 of the housing. 
The radial thermal radiation 11 originating from the 
thermal radiator 9 - as illustrated in dashed lines - 
is focused at the focal point P; the focal point and 
its immediate vicinity is the melting zone of the 

10 melting apparatus. The material to be melted is 
introduced into the melting chamber 5 through the 
central bore 13 or 13'; in the region of the melting 
zone, the material to be melted is exposed to intensive 
thermal radiation. In the upper part 2, there is an 

15 opening 12 in which a feed connection piece 14 is held; 
an inert gas can be introduced into the melting chamber 
5 via a line 15. However, it is only possible to supply 
a reaction or inert gas if the possibility of bubbles 
forming in the material to be melted can be accepted. A 

20 temperature-measuring sensor 16 likewise projects into 
the melting chamber; the temperature-measuring sensor 
is connected to a heating controller in a known way, in 
such a manner that it keeps the temperature of the 
thermal radiator 9 at a preset level. The reflector 6 

25 bears a reflective layer 17 - only illustrated over a 
section in dashed lines here - the material selected 
for this reflective layer being a substance having a 
reflectivity for the radiation emitted by the thermal 
radiator 9 which is optimally favourable. Cooling 

30 channels 18, which are used to dissipate the heat 
absorbed by the melting apparatus, are formed in the 
upper and/or lower parts of the melting apparatus. 

Figure 3 shows another embodiment of the melting 
35 apparatus 1. In this case, the major axes 29 of the 
double ellipse 7 and 7' are inclined by an angle a with 
respect to the horizontal plane 22. This makes it 
possible for the material to be melted which has been 
introduced into the melting chamber through the opening 
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13' also to be heated from above, for example in a 
crucible. 

As can be seen in particular from Figure 4, the 
5 reflector 6. in this case has a cross-sectional shape 
which differs from that of a double ellipse, namely a 
double parabola. In the case of the melting apparatus 
which is only illustrated in cross section on one side 
in this figure, the thermal energy radiated by the 

10 heater element 9 is - as illustrated in dashed lines at 
23 - concentrated around the centre axis 12. A melting 
apparatus of this type is used to melt a relatively 
thick glass rod which is fed in the direction of the 
arrow 24, a thin glass fibre being drawn out in the 

15 direction of the arrow 25 at a high rate. 

A further embodiment of the invention is illustrated in 
Figure 5. In this case too, the reflector 6 is formed 
in the shape of a double parabola, the parabolas facing 

20 towards one another, but the heat rays 23 being 
focused, by means of a glass ring in the form of a 
converging lens, a lens body 26, at a point P' , the 
focal point, which lies on the centre or ring axis 12 
of the melting apparatus. Compared to the apparatuses 

25 shown in Figures 1 and 4, an apparatus of this type has 
the advantage that it is easy to see the melting zone 
Z. Cap rings 27 and 27' are connected to the melting 
apparatus and are used firstly to hold the lens ring 26 
in the mount 2 8 and secondly to protect the lens body 

30 when the material to be melted is being introduced into 
the melting zone. However, the lens body may also be 
formed in such a way that the heat rays, for example 
during crucible melting, impinge on the material to be 
melted from above. 

35 

For continuous zone melting, it is also advantageous to 
preheat the material to be melted, which is in the form 
of rods, for example, and to introduce it into the 
melting zone after .it has passed through a preheating 
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section. It is. therefore recommended, for example, to 
connect a melting apparatus as shown in Figure 4 
upstream of a melting apparatus as shown in Figure 5. 
The individual apparatuses are in this case connected 
5 to one another to form a single unit. Particularly for 
the zone melting of high-purity crystal rods, the 
melting apparatuses which are formed in accordance with 
the invention are operated in a high-vacuum bell. 



10 10 patent claims 
5 figures 
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Patent Claims 

1. Melting apparatus, comprising a reflector with a 
heater element arranged in the region of the 
reflector focal point, the reflector concentrating 
the thermal radiation originating from the heater 
element onto the melting zone, characterized in 
that the reflector (6) and the heater element (9) 
are formed in the shape of a ring, and the 
reflector focuses the thermal radiation onto the 
ring axis (12), the supply of the material to be 
melted into a melting zone (Z) of the apparatus 
(1) taking place in the direction of the ring 
axis . 

2. Melting apparatus according to Claim 1, 
characterized in that the ring-shaped reflector 
(6) is formed, in its diametral cross-sectional 
shape, as a double ellipse, the two cross-section 
ellipses (7, 7') having a common focal point (P) , 
while the heater element (9) is guided through in 
each case the other focal point (Bl, B2) . 

3. Melting apparatus according to Claim 1, 
characterized in that the ring-shaped reflector 
(6) is formed in the shape of a double parabola, 
in such a manner that the thermal radiation is 
concentrated about the ring axis (12) of the 
reflector . 

4. Melting apparatus according ,to Claim 1, 
characterized in that the ring-shaped reflector 
(6) is formed in the shape of a closed chamber 
(5), the chamber wall which faces the ring axis 
(12) being formed as a ring-shaped lens body (26) . 

5. Melting apparatus according to Claims 1 and 2, 
characterized in that the two long main axes (29) 



of the two cross-section ellipses (7, 7') of the 
ring-shaped reflector (6) are inclined by an angle 
(a) with respect to a plane running parallel to 
the heater element (9) . 

Melting apparatus according to Claims 1 to 5, 
characterized in that the melting apparatus (1), 
which is designed in the form of a ring-shaped 
reflector (6), has cooling channels (18). 

Melting apparatus according to Claims 1 to 6, 
characterized in that the melting apparatus (1) , 
which is designed in the form of a ring-shaped 
reflector (6), has a thermostat (16). 

Melting apparatus according to Claims 1 to 7, 
characterized in that the melting apparatus (1), 
which is designed in the form of a ring-shaped 
reflector (6), has a feed nozzle (14) for feeding 
an inert gas into the melting chamber (5) . 

Melting apparatus according to Claims 1 to 8, 
characterized in that a plurality of units as 
shown in Figures 1 to 5 are arranged in 
succession . 

Melting apparatus according to Claims 1 to 9, 
characterized in that it is arranged in a vacuum 



